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Aufbereitung von Abwasser
aus der Lackiervorbehandlung



Energieeinsparung bei der Aufbereitung von Aktiv- und Spulbadern

Verdampfer

Unsere Kreislaufbehandlung minimiert Entsorgungsmengen im Vergleich zur chemischen Aufbereitung.

Dank unseres variablen Verdampfersystems und vollautomatischen Chemieansatzes, wird Effizienz neu definiert.
Verdampfer von MKR senken nicht nur lhren Energieverbrauch, sondern steigern auch noch Ihre Leistung.
Dadurch fordern Sie die Nachhaltigkeit Inres Prozesses.
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I Einsatz bei typischer Vorbehandlung von Stahl-, Aluminium-, und Kunststoffteilen

® Eisenphosphatieren ® KTL (Kathodische Tauchlackierung) ® chemische Beschichtung
® Zinkphosphatieren ® Passivierung ® und weitere Vorbehandlungen...
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I Vorteile MKR-Verdampfer im Uberblick

o atmospharischer Prozess ® kontinuierlicher Betrieb bei MKR
® geringer Energieverbrauch >200 h Aufkonzentration
® hochste Destillatqualitat I x Aufheizen
® niedrige Konzentratmenge I x qutomatisches Reinigen
® geringer Personalaufwand (qutomatischer Ansatz des Reinigers)
I Energieeinsparung im Verdichtungsprozess Energieverbrauch
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Standzeitverlangerung durch Pflege der Aktivbader

In der Lackiervorbehandlung

Ultrafiltration

Mit unserer MKR Ultrafiltration werden ihre Aktivbader im Bypass Betrieb aufbereitet, filtriert
und dem Prozess mit nahezu keinem Zusatz von Waschchemie wieder hinzugefugt. Die bis zu 20-fach
langere Standzeit spart Entsorgungskosten und sorgt fur eine gleichbleibend hohe Qualitat ihrer

Aktivbader.

I Membranfiltrationstechnologie

Permeat

Membran

Schmutzwasser

O O
. e

Membran

Permeat

I Vorteile Ultrafiltration

® Energieeinsparung im Vergleich zu
Vakuum-Verdampfern von >90%

o Filtration mit 0,1 pm

® Trennenvon allen Olen sowie
Abrieb / Partikel / Bakterien

® Kosteneinsparung von Chemikalien

Arbeiten im Bypass

bis zu 20-fache Standzeitverlangerung

I Ultrafiltrationgrof3en und Anwendungsfalle o

UC 1-48, Leistungsbereich: 100 —10.000 L/ h
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Fremdolabscheider Zentrifuge
Fremdole ® ®
Bader mit
emulgierten Olen
Sediment / Abrieb ®

Anwendung von Ultrafiltration bei Aktivbadern
Abtrennen von aufschwimmenden und emulgierten Olen,
sowie Partikel bis zu <0 Tum



Wie gehen wir vor?

Slele

S8

Stufe 2

® Laborversuch
® Technikums-Versuch

Stufe 4

® Besuch Produktionin Monheim
® Referenzbesuch Bestandskunde
oder Testanlage

Stufe 1

® Aufnahme der Ist-Situation

® \Welche Ldsungsmaoglichkeiten
gibt es?

® grobe Abschatzung der Kosten

Stufe 3

® Angebotsphase mit allen
notwendigen Informationen

Stufe 5

® Entscheidung

Warum ist dieses Vorgehen wichtig?

Es gibt mehrere Moglichkeiten zur Pflege und Aufbereitung:

1. Ultrafiltration

Vorteil: Bypass Pflege mit niedrigem Energieverbrauch
Nachteil: kein Einfluss auf die Leitfahigkeit

Ideal zur Pflege von Aktivbadern

2. chemisch/physikalische Abwasserbehandlung
Vorteil: geringer Energieverbrauch
Nachteil: Qualitat nicht ausreichend four die Wiederverwendung
hoher Frischwasserverbrauch

hoher Chemieeinsatz & Personalaufwand bei der Abwasserbehandlung

3. Atmospharischer Verdampfer
Vorteil: Wiederverwendung vom Destillat
Verringerung der zu entsorgenden Abwassermenge
voll automatisierter Betrieb
geringerer Energiebedarf gegenuber dem Vakuumverdampfer
Nachteil: Energieverbrauch gegenuber der chemisch/physikalischen Abwasserbehandlung

Ideal zur Aufbereitung von Aktiv- & Spulbadern
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Saug- und Filterwagen
Suction- and Filter Cart
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