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Oszczednosc energii w przygotowaniu kapieli aktywnych i ptuczacych

Wyparka atmosferyczna

Nasz recykling sciekdw minimalizuje objetosc¢ odpadow i zapotrzebowanie na Swiezg wode w
porownaniu z oczyszczaniem chemicznym/fizycznym. Nasz w petni zautomatyzowany i modutowy
system wyparki na nowo definiuje wydajnosc. Wyparki MKR Zwiekszajg zrownowazony rozwoj
procesu dzieki niskiemu zuzyciu enerdgii.
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Praktycznie bezsciekowa praca z wyparka MKR. Jest stosowana w procesach takich jak
odttuszczanie, fosforanowanie, pasywacja, zanurzanie katodowe/zanurzenie atm i powlekanie chemiczne.

Zbiornik na scieki
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Scieki z wstepnego
oczyszczania

Wstepne
oczyszczanie
Sciekow

mokra obrobka

chemiczna

Wyparki od MKR

L

ok. 2 - b% koncentratu

Woda destylowana i/lub
demineralizowana do
wstepnego oczyszczania

W razie koniecznosci,
obrobka koncowa destylatu

‘_ Uzupetnianie swiezej wody ze wzgledu na

o arowanie, przenoszenie i zewnetrzne
Zbiornik na wode D P <

destylowana / dejonizowana usuwanie koncentratu




Zalety wyparek MKR

najnizsze zuzycie energii
najwyzsza jakosc destylatu
mata ilosc¢ koncentratu
niskie koszty obstugi

ciggta praca w MKR
>200 godzinne ciagtosc pracy
I X ogrzewanie
I x automatyczne czyszczenie

Oszczednosc energii w procesie destylacji
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Oszczednosc energii do 50%
dzieki wyparkom MKR

Maksymalna wydajnosc dzieki ciagtemu procesowi

# Moc znamionowa

Proces wyparek MKR

20% wiecej mocy

Oh

ok. 7000 - 7500 godzin rocznie

Rozmiary wyparek
Dane dotyczace wydajnosci w I/h w oparciu o wode procesowa

Moc znamionowa L/ h

wydajnosc roczna m’/a 380
Zuzycie energii kWh / m?® 65
Dtugosc mm 1950
Szerokosc mm 1260
Wysokosc mm 2100
Waga Kg 2100

750
60

Z Moc znamionowa

210 h

1150
25

typowy proces wyparek prozniowych

Oh

ok. 6000 - 6600 godzin rocznie

“___

1000 1500 1750 2000
1500 1900 2650 3800 5700 7500 11500 13300 15000
o0 438 43 35 35 35 35 39 35
2500 2900 4450 4430 4830
1580 1750 23350 2800 2800
2600 2600 3100 3100 3100
2300 2900 4800 8000 8000

200 h
(eff. 165 h)



Wydtuzenie zywotnosci poprzez utrzymanie czystosci kapieli

Ultrafiltracja

Dzieki naszemu systemowi ultrafiltracji MKR Twoje kapiele sa utrzymywane w czystosci i wprowadzane do
procesu w trybie bypass. Nawet 20-krotnie dtuzszy okres eksploatacji pozwala zaoszczedzic na kosztach
utylizacji i zapewnia niezmiennie wysoka jakosc Twoich aktywnych kapieli.

Zalety ultrafiltracji
& najnizsze zuzycie energii ® Filtracja z doktadnoscia do 0,1 um
7 Separacja olejow zemulgowanych | ® Oszczednosci na chemikaliach i utylizacii

niezemulgowanych, a takze osadow
wielkoscido < 0,1 um

Technologia filtracji membranowej

Membrana ceramiczna
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Permeat

Przyktady zastosowan
Separator oleju Wirowka
oleje demulgowane ® ®
oleje zemulgowane

Osad / czgstki ®




Proces postepowania

Slele

el

Poziom 4

® Odwiedzenie produkcijiw Monheim
® \Wizytareferencyjna uistniejgcego
Klienta lub w placowce testowe]

Poziom 2
® Test laboratoryjny

® Testpilotazowy

Poziom 1 Poziom 3 Poziom 5
® Analiza biezacej sytuac;i ® Przygotowanie oferty ze ® Decyzja

wszystkimi niezbednymi
iInformacjami

® Jakie sg mozliwe rozwigzania?
® szacunkowe koszty

Istnieja rozne mozliwosci oczyszczania i uzdatniania sciekow
powstajgcych w procesie wstepnego przygotowania:

1. Proces membranowy / ultrafiltracja
/alety: Praca w bypass przy bardzo niskim zuzyciu enerqgii

Idealny do pielegnacji kapieli aktywnych

2. Proces chemiczny/fizyczny
/alety: niskie zuzycie energi
Wady: koniecznosc przestrzegania limitéw zrzutu
wysokie zuzycie swiezej wody
wysokie zuzycie srodkow chemicznych i przeszkolony personel w oczyszczaniu sciekow

3. Proces cieplny / wyparka
/alety: Ponowne wykorzystanie destylatu
Zmniejszenie ilosci sciekow do utylizacji - koncentrat
W petni zautomatyzowana obstuga
Idealny do przygotowywania kgpieli aktywnych i ptuczgcych



Historia sukcesu

tradycja staje sie innowacja.

MKR
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MKR Metzger GmbH
Recyclingsysteme
Rappenfeldstrasse 4

86653 Monheim
Germany

+49 909150000

info@mkr-metzger.de
www.mKkr-metzger.de
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2001

Fremdolabscheider
Tramp Oil Seperator

1997

Verdampfer
Evaporator

1996

Ultrafiltration
Ultrafiltration

Zentrifugen
Centrifuges

1990

Saug- und Filterwagen
Suction- and Filter Cart




