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oder
mobil

erhéaltlich

» TB 250

Fremdodlabscheider fiir die Reinigung von Kiihischmierstoffen

Ifassungsvermégen

Olbehélter, Inhalt ca. | 9
MalRe

Lange mm 1000
Breite mm 560
Hohe mit Radern mm 1000
Leergewicht kg 65
Saughohe (stat.) mm WS 3000
Saugleistung I/'h 250-450
Temperatur °C <60
pH-Wert pH 5-95
Luftanschluss bar 3-6
Stecknippel DN 7,2

Anlagenbestandteile:

Gehéause
Schweil3konstruktion aus 3mm gebeizten Edelstahl

Schlauche

Ansaugschlauch, Lange 3m, @ 20 mm
D-Kupplung am Schlauchende
Ruckfuhrschlauch gereinigtes Medium,
Lange 3 m, @ 32 mm, Typ Amorvin - HNA

Fremddlabtrennung
Durch Koaleszenzabscheider

Vorfilter, als Pumpenschutz
Einfachfilter Edelstahleinsatz 350 um

Pumpe
Druckluftmembranpumpe 250I/h, 3 bar

Ruckfuhrung gereinigtes Medium tber Schwerkraft
Max. Rucklaufh6he 650 mm

Dokumentation
Bedienungsanleitung

Technische Anderungen vorbehalten
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