Spulwasser aus der Galvanik

MKR

cleaning
systems
for liquids

Neue Vorbehandlung mit Eisenphosphatierung bei
SUSPA CZ s.r.o.

Im Zuge wachsender Anforderungen an Nachhaltigkeit und
Ressourceneffizienz plante die Firma AFOTEK Anlagen fir
Oberflachentechnik GmbH im Jahr 2022 fUr ihren Kunden
SUSPA CZ s.r.o. eine neue Lackieranlage mit hochwertiger
Vorbehandlung. MKR-Metzger GmbH wurde mit der
Entwicklung einer angepassten Abwasserbehandlungsldsung
beauftragt — unter herausfordernden Rahmenbedingungen
hinsichtlich Wasserqualitat, Platzbedarf und Kosten.

Ausgangssituation

Die neue Lackieranlage bei SUSPA CZ s.r.o. in Tschechien
sollte mit einer mehrstufigen Vorbehandlung ausgestattet
werden, darunter eine Eisenphosphatierung und mehrere
Spilzonen mit hochwertigem VE-Wasser. Fir die
dazugehorige Abwasseraufbereitung wandte sich der
Anlagenbauer AFOTEK an MKR. Es handelte sich um einen
kompletten Neubau, bei dem keine belastbaren
Abwassermengen oder Proben vorlagen. Vorgaben bestanden
in Form von Bauelementen, Aufstellfldche und gewinschtem
Betriebsmodus im Drei-Schicht-Betrieb.
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e Sehr hohe Wasserqualitat, insbesondere fir das eingespeiste VE-Wasser.

e Kompakte Bauweise der Abwasseranlage aufgrund begrenzter Aufstellflédche.
e Kostenoptimierung in Bezug auf Anschaffung und zukUnftige Erweiterbarkeit.
e Mdglichkeit zur nahezu abwasserfreien Prozessfihrung.

Losung durch MKR

MKR entwickelte eine kompakte und erweiterbare Abwasserldésung auf Basis des Verdampfers ET
250, der bei Bedarf problemlos auf ET 350 aufgeristet werden kann. Zur Sicherstellung der VE-
Wasserqualitdt wurde das System mit einem Aktivkohlefilter und zwei in Reihe geschalteten
Mischbettpatronen ausgestattet. Dadurch konnte auf eine pH-Einstellung verzichtet werden -
eine einfache pH- und Leitwertmessung reicht zur Uberwachung aus. Um Verkeimung zu
vermeiden, kommt zusatzlich eine UV-Entkeimung zum Einsatz. Wasserverluste durch
Verdunstung und Austrag werden mithilfe einer Umkehrosmoseanlage mit Enthartung
ausgeglichen. So entstand eine nahezu abwasserfreie, zuverlassige und platzsparende Losung.




Ergebnisse

e Erfolgreiche Umsetzung einer nahezu abwasserfreien Vorbehandlung bei SUSPA CZ s.r.o.

e Einhaltung aller Anforderungen an Wasserqualitat, Platzbedarf und Kosten

e Hohe Betriebssicherheit durch zuverldssige Komponenten und durchdachtes Anlagenkonzept
e Flexible Erweiterbarkeit dank modularer Verdampfertechnik

e Minimierter Wartungsaufwand durch Wegfall der pH-Einstellung

e Nachhaltige und ressourcenschonende Ldsung fUr den Drei-Schicht-Betrieb
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