Spulwasser aus der Batteriezellenfertigung
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,Stabile Spulwasserqualitat in der
Batteriezellenfertigung - Kosten senken, Prozesse
sichern”

In der Fertigung von Batteriezellen spielt die Qualitat der
Reinigungsprozesse eine entscheidende Rolle. Bei einem
fohrenden Automobilhersteller fUhrten hohe
Chemieverschleppungen zu unzureichenden
SpUlwasserwerten, haufigen Wasserwechseln und hohen
Entsorgungskosten. Eine nachhaltige und wirtschaftliche
Ldsung war erforderlich, um die SpUlwasserqualitat zu
stabilisieren und Betriebskosten zu senken.

Ausgangssituation

In der Reinigungsanlage fUr Batteriezellen war eine konstante
Spulwasserqualitat aufgrund hoher Chemieverschleppung
nicht gewahrleistet. Die Geometrie der Bauteile fUhrte zu einer
erheblichen Mitnahme von Verunreinigungen in die
nachfolgenden SpUlbader.

Die Folge waren haufige Wasserwechsel, hohe
Entsorgungskosten sowie Produktionsstillstdnde durch
notwendige WartungsmafBnahmen.

Anforderungen

Automotive

CaseStudy

Das Projekt auf einen Blick

Projekt:

Effiziente Aufbereitung von
Spulbadern zur Reduktion von
Entsorgungskosten und
Sicherstellung der
Prozessqualitat

Anlagentechnik:

e Beutelfilter + Pumpe
Verdampfer ET 100
Koaleszenzabscheider TB 250
IBC Befilleinheit fir die
Bevorratung des Konzentrats

Auftraggeber:
FUhrender Automobilhersteller

Auftragnehmer:
MKR Metzger GmbH
Rappenfeldstrafie 4
86653 Monheim

Betreuung:
Gisbert Kieser
gishert.kieser@mkr-metzger.de

e Sicherstellung einer konstanten SpUlwasserqualitat mit einer Leitfahigkeit von unter 30

uS/cm

e Reduzierung der Entsorgungsmengen durch KreislauffUhrung

e Minimierung von Produktionsunterbrechungen und Betriebskosten

Losung durch MKR

Zur kontinuierlichen Aufbereitung des SpUlwassers wurde ein atmosphérischer Verdampfer vom
Typ ET 100 in den Prozess integriert. Das Abwasser aus der ersten SpUlstufe wird direkt aus dem
Becken entnommen und durch einen Beutelfilter gefUhrt, bevor es im Verdampfer aufbereitet
wird. AnschlieBend erfolgt eine Nachbehandlung durch einen Koaleszenzabscheider TB 250, um
Restverunreinigungen effizient zu entfernen. Das gereinigte Destillat wird in die zweite Spilstufe
zurickgefUhrt, wodurch eine kaskadierte Nutzung der SpUlbader ermdglicht wird.
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Ergebnisse

e Optimierung der Spulwasserqualitat:
o Sicherstellung einer Leitfahigkeit von unter 30 uS/cm ohne zuséatzliche chemische

Nachbehandlung

e Reduzierung der Entsorgungskosten:
o Deutliche Minimierung der Abwassermengen durch Kreislauffihrung

e Steigerung der Betriebseffizienz:
o Verringerung der Stillstands Zeiten und Reduktion des Wartungsaufwands fur die

Reinigungsanlage
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